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Te ZEICHEN UND SYMBOLE

Ty gammaprozentuale Lebansdauer
Tops gammaprozentuale effektive Lebansdauer

p (at) . Wahrscheinlichkeit der asuefallfreien Arbeit

QVwr gammaprozentuale leger- und Transporteignungsdauer
T . Intggrationsvariable

A Erwartung der Normalverteilung
o’ Varianz der Normalverteilung

t Zeit |

N Anzahl der Priiflinge

ti PrUfdauer bis zum i-ten Ausfall
r " Anzahl der Auefidlle.

DL Banddurchlauf

my Kurzzeitpegelachwankungen

2. ZUVBRLASSIGKE ITSKENNGRUSSEN
2.1, KenngrtBen der langlebigkeit

Die lebensdauer T, ist nach TGL 26 096/01 die kalendarische Exi-
gtenzdauver, widhrend der dae Magnetband und die Magnetbandkassette
alt der vorgegebenen statistiachen Sicherheit von y~Progent den
Grenzzustand nicht erreichen. Sie wird beil Iaterialien der msgne-
tischen Signalapeicherung in Jahren angegeben.

Die gammaprozentuale effektive Iebensdauer T £ ist der Arbeits~
umfang, wdhrend dessen das Magnetband und ai8 1:ﬁagma*I;bu.am.‘nkcals:aat:‘t;e
nicht den Grenzzustand mit der Wehrscheinlichkeit von 3'-!rozent

erreicht.
Piir y wird 90 % festgelegt.

Aufgrund dea Verwendungszweckes let fiir Magnetbénder und Magnet-
bandkassetten eine Betriebsdauer je Monat festzulegen und die gam~
maprozentuale effektive lebensdauer als 2Zshl der Betriebsstunden
wibrend der gammaprozentualen Iebenedauer Ty suszureghnen,

Beispiels Magnetbandkassette

T = 7,5 Jahre

Tepp = 0,5-DL - 304 - 12 Mon, - 1,5 a =270 DL
. d Mon. a
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2.2, Kenﬂgr&ﬁe der Fehlerfreiheit

Die Waehrscheinlichkeit der auefallfreien Arbeit p (A t) ist nach
TGL 26 096/01 die Wehrscheinlichkeit, daB im vorgegebenen Zeit=
intervall kein Ausfall dea magnetischen Informationseufzeichaungs~
 tréigers auftritt. Dabei wird vorausgesetzt, daB der Informations=-
tréger zu Beginn des Intervalls schon auefallfrei geerheitet hat.
Diese Kenngr¥gBe ist vom Verteilungetyp abhéingig, wobei bei magne-
tischen Aufzeichnungstriigern infolge der grundsidtzlichen ver—
schleiBbedingten Ausfille die Normalverteilung auftritt. Mit Hil=-
fe der durch den lebenedauertest oder die Datenriickmeldung nach
TGL 33 685/03 gewonnenen Daten wird p (At) wie folgt errechnet: .

Jm{ E4Ll} o

B (at) T

exp {; ____j;___J, dt:
) N
Vo = ﬁ ﬁE; ti
i =1

2.3. . KenngrtBe der lager- und Traneporteignung

KenngrtBe der.laeger= und Trsneporteignungedauer ist die gemma -
prozentuale lager- und Tranaporteignungadauer T, /T

f
Furg wird 90 % festgelegt. T, /T ist in Jahren ansugeben.

3. ’BESTIMMUNG DER ZUVERLKSSIGKEIT VON MAGNETBANRDERN
3.1 Allgemeines

Bei Magnetbiéndern ist der Nachweia der Zuverliissigkeit in den
Entwicklungastufen wie folgt durchzufilhren:

V 13 Aufnahme der mit den Anwendern ¢;reinbarten Zielstellungen
.~ fiir die Betriebezuverlaaeigkeit in die Aufgabenatellung des
Pflichtenheftee.

V 2: Konzeptionelle Umsetzung der Zuverlissigkeitazieletelluhg.
Festlegung der enteprechenden lLeistungenachweise der Betriebe~
zuverliseigkeit zu den einzelnen Entwicklungsstufen. Festle-
gung der Bedingungen des durchzufithrenden lebensdauerteetes.

V 531 Der lebenedasuertest. ist rechtzeitig so zu beginnen, daB zu
V 5 der Test abgeschlossen oder eine zu V 2 vereinbarte Stun-
denzahl erreicht wird. Im letzteren Pall werden die bis V 5
erhgltenen Ergebnisse mit Hilfe mathematischer Vexfehren und
der Erfahrungen vorangegangener Teste extrapoliert und der
Test wird fortgesetzt. .
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V 8/V 10: Der Test ist bis V 10 oder Entwicklungeabechluf zu be=-
enden. Zu V 8 muB eine zu V 2 festgelegte Stundenzahl er-
reicht werden, und von den erhaltenen Werten ist auf das
zu erwartende Endergebnie zu extrapolieren. Die Magnetbtin-
der dee Probebetriebes der Produktioneanlsgen diirfen gegen=-
tiber den Priifmustern keine Anderungen hineichtlich des Ver-
fahrens und/oder der Rezeptur aufweisen. Anderenfalls ist
der lebensdauertest vor EntwicklungeabschluB zu wiederho=-
len. Uber die Wiederholung des lebensdauerteetes vor Ab-
schluB der Eritwicklung bei Anderung der Rezeptur der Me-~
gnetschicht entecheidet der reslisierende Betrieb in Ab~--
gtimmung mit dem ASMW. . L

Nach V 11: Der Iebensdauertest ist turnusemiéBig und bei Anderung
der Hezeptur der Msgnetschicht zu wiederholen.

3eZe Lebenedauertest Audiq-ubgnetband 6,3 mm

3.2.1. Priifgerdt und Priifbedingungen _

Die'Ermittlung der Zuverlédssigkeit von 6,3 mm breiten Audioms=-
gnetbidndern hat suf einem Msgnetbandgerdt nach TGL 15 552/02 .
zu_erfolgen., ; A

Priifbedingungen sind: ‘
Priifklimas - - nach TGL 15 552/02

Nennarbeitegeschwindigkeit s _ -~ 38,1 cnm * g _
Signslsufzeichnungs: ' 10 kHz 15 dB unter
Nennaufzeichnungse=-
: . pegel
Zahl der Priiflinge: . N2 10
Zshl der zuldsesigen Ausfdlle r'§.10 P
zur Zshl der Priiflinges ) A

3.2.2. Durchfiihrung der Priifung

Die Priiflinge sind in Porm von Stichproben einer Gesamtheit
zufidllig zu entnehmen. Vor der Signalsufzeichnung sind die Ktpfe
und sdmtliche Bandfiilhrungeelemente mit reinem Alkohol zu reini-
gen. Danach ist das Probeband mit einer 5-miniitigen 10 kHz=Voll=
epuraufzeichnung zu versehen und der Wiedergsbepegel einer Stereo-
halbepur ist mit einem Pegelachreiber zu registrieren. : '
Die Pegelechreibereinstellung iet nach TGL 15 552/02 vorzunehmen.
AnschlieBend het dae mit der Vollspuraufzeichnung versehene Band-
stiick bei angegebener Arbeitsgeschwindigkeit 49 vollsténdige
Durchldufe (Kopfpassagen) zu absolvieren. Beim 50. Durchlsuf ist
der Wiedergasbepegel der gleichen Stereohalbspur erneut zu regi-
gtrieren und suf den Mittelwert des 1. Durchlsufe zu beziehen.

3+2.3. Ausfsllkriterien ’

Die Uberschreitung des fiir die Bandzuverlidsgeigkeit im Bescheffen-
haiteatandard vorgegebenen Grenzwertes bedeutet einen Ubergang in
den nicht arbeitefdhigen Zustand und damit einen Ausfall im Sinne
dieser Priifung. . '
Als Ausfallkriterien werden gewertet: -

- PegelHnderung durch. Abrieb
= Pegelschwankung durch Abrieb

i
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. 3.3. Lebensdauertest Megnetband 3,31 mm

3.3.1. Allgemeines

Der Iebensdauerteet fUir Kassettenband ist innerhalb der Magnetband-

- kessette durchzufiihren.

3.3.2. Priifgerdt und Priifbedingungen

Die Priiflinge sind suf einem Stereo~Kassettentonbendgerdt nach

TGL 27 616/01 im Zyklus
= schneller Rilcklauf
- Wiedergabe '
- gohneller Riicklauf

zZu. prilfen.

Des weiteren darf des Gerdt die Eigenachaften der Ksssette nicht
beeinflussen und haet folgende Anforderungen zu erfiillen:

TonhShenachwankungen nach TGL 42 407 . = D,2 %

- Aufwickelmoment bei Aufzeichnungs~ oder
Wiedergebebetrieb ) 3.5 bis 4,5 aBm
Aufwickelmoment bei Umspulbetrieb 6,0 bis 8,0 mBn
Einteuchtiefe des Aufnshme- Wiedergesbe- :
kopfes ' 3,35 bis 3,10 om
Spurbreite 0,62 mm
m; 315 Hz . = 0,25 dB ) auf beiden
m; 10 kHz ' §0,5. dB gggraoapu-

Vor der Messung der Pegelschwankung, muB die Ksssette einmel vor-
and_zurﬁckgespultIwerdena Zu megsen ist in der Mitte der Bandlénge.

Welitere Bedingungen gind:

Prifklimas nach TGL 15 552/02
Nennarbeitsge- . o1
- gohwindigkeit: 4,76 om * & _
Signelsufzsichnungs AuBenspur 10 kHs 'jeweils 15 dB unter
' Innenspur 10 kHz 'Nenneufzeichnungs-
pegel
Zshl der Priiflinge: : - N %10
Zahl der zul#dssigen i
Ausfiélle zur Zshl i = 10 %

der Priiflinge:
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36343, Durohfﬁhrung der Prifung

Die Priiflinge eind in Form von Stichproben einer Gesamtheit zufﬁl-
lig zu entnehmen. Vor der Signsleufzeichnung sind der AufnshmevWie~ -
dergabekopf und s@mtliche Bandfithrungeelemente mit reinem Alkohol

zu reinigen und zu entmagnetisieren. Dsnach ist der Prufling in das
Kdsgettentonbandgertit einzulegen und einmsl vor- und zuriicksuepulen.
Nach erfolgter Signalaufzeichnung sind die suf dem Kassettenband

20 m vor Bandende sufgezeichneten 10 kHz~Signele beider Stereospu-
ren mit Pegelschreibern zu registrieren. Die Pegelschreibereinastel~
lung ist nach TGL 15 552/02 vorzunehmen. Anschliefend hat ein Band-
sttick der ldnge 15 m + 1 m Bendende im 2Zyklus _

- schneéller Rilcklauf

~ Wiedergabe

- schneller HRiicklauf
99 Durohlﬁufa zu absolvieren. Beim 100. Durchlesuf eind die auf
dem Ksssettenband 20 m vor Bandende asufgezeichneten 10 kHz~ Si-

gnale beilder Stereospuren erueut 2zu regiatrieren und die Wieder-
gabepegel direkt zu vergleichen.

334, Ausfallkriterien

Die Uberschreitung dee fir die Kaaeettenbandzuverlaaaigkeit in
Beschaffenheltsstanderd vorgegebenen Grenzwertes bedeutet einen
Ubergang in den nicht arbeitafihigen Zustend und damit einen Aua-
fall im Sinne dieser Priifung.

Als Ausfallkriterien geltens

= Pegeldnderung durch Abrieb

- DPegelschwankung
= Differenz der Wiedergebepegel beider Steraoapuren

5. ZUVERLASSIGKEIT VON MAGNETBANDKASSETTBN

4.1. Allgemeines -

Bel Msgnetbandkassetten 18t der Nachweis der Zuverléssigkeit
unter Berlickeichtigung der Entwicklungsstufen V 1 bis V 11 zur
Bandentwicklung in den Entwicklungsstufen X 1 bis X 11 zur lger-
kaesettenentwicklung durchzufithren und die in der ASMW~UW 1290/02.
geforderten Leistungsnachweise sind zu erbringen. .

4,2, = PIritfgerdte und Priifbedingungen

Es sind Stereo~Kesesettentonbandgeréite nach Abschnitt 3.3.2. 2zu
verwenden.

Priifklima; ' nach TGL 15 552/02
" Nennarbeitsge- 4,76 om . 1

gchwindigkelts
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'Signeleufzeichnung: _
AuBenspur . lberlagerungefrequenz 10 kHz
Innenspur ' 3,15 kHz 15 dB unter Nenn~

aufzeichnungspegel

Zehl der Priiflinges N 2 10

Zahl der gzulésaigen .,
Ausfille zur Zshl n° 10 %
der Prliflinge:

4.3, Durchfiibrung der Prlifung
4 3.1, Proben- und Cerdtevorbereitung

Die Priiflinge sind in Form von Stichproben einer Gessmtheit
zufdllig zZu entnehmen, Jedem Prifling ist ein Teetgerdt zuzu-
ordnen, dessen Kenngr&Sen

Abgsolutpegel

Geschwindigkeitsabweichungen

TonhShenschwankungen

Drehmoment des Aufwickeldorns im’ Aufnahme-Wiedergabe-
betrieb

Pegelschwankungen

zu ilberpriifen.-und zu protokollieren sind. Die Signalaufzeichnung
hat fUr alle Kassetten auf dem der jeweiligern Kasssette zugeordne-
ten Testgerdt iiber die gesamte Bendlhnge sowohl Scite A und

Seite B zu erfolgen. -

Von jedem Priifling ist auf einem Reibmomentenmeﬂgerﬁt’, das nach
dem Prinzip der Mbtoretrommeesung arbeitet, das Reibungsmoment
filr den fast vollen Wickel bei esnem zuahtzlichen Bremsmoment am
fast leeren Wickel von 0,8 ¢ 10 © Ko zu bestimmen.

4.3.2. Priifprogramm '

Ein Zyklus besteht aue folgendem Betriebsartenwecheel.

5 min Wiedergsbe

10 8 Schneller Vorlauf

5 min Wiedergabe

10 8 Schneller Riicklauf
Bis ‘zum vblligen Kassettendurchlauf des Bandwickele werden min-
destens 3 Zyklen absolviert.
Nach dem Erreichen des Bandendes haben ein Rlickspulen der Mbgnet-
bandkessette in der Betriebsart Schneller Riicklauf bis zum Band-~
anfang und ein erneuter Start dea Spielbetriebes zu erfolgen.

Rach 150 vollsté@ndigen Kassettendurchldéufen sind die Kassetten
zu wenden, Kopfe und Bandfiihrungselemente zu reinigen und Reib~
momente zu messen, bevor sie erneut iiher 150 Durchléufe im
Spielbetrieb .gestartet werden. -

Igageaamt 8ind 300 vollatﬁndige Kassettendurchldufe zu absol~
vieren.

1 Zur Zeit der Bestdtigung dieses Standards entsprach diesen PFore~
derungen daes ReibmomentenmeBSgerdt TRP 1-058 des VEB Mikroelek-
tronik Secura-Werke Berlin
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403030 Pri{fmodus -

Die Messung der Wiedergabepegel beider Stereospuren bei 10 kHz
und 3,15 kHz het ebenso wie die Messung der Tonhthenachwenkungen
be% % »15 kHz auf der Immnenapur mindestena aller 30 Durchliufe su
erfolgen.
Die Pbgeleohreibereinatellung ist nach TGIL 15 552/02 vorzunehmen. .
Simtliche Wiedergabepegel sind widhrend-dee Tests kontinuierlich
{: regiatrieren und mindeetens aller 30 Durchléufe su protokol-
eren.
Die Reibmomente der Priiflinge sind nach Abschnitt 4.3.1. am
Testanfeng, nach 150 Durohliufen und am Testende nach 300 Durch~
lﬁufen zZu messen und zu protokollie en.

44, Ausfallkriterien

PUr Zuverliissigkeitsuntersuchungen mﬁaaen fir die nachfolgend
genanntan HauptkenngrdBSen vereinbarte Abweichungsn geogeniiber
em Ausgangeszustand festgelegt werden. Die Uberschreitung des
in Beechaffenheitastandarda vorgegebenen Tolersnzbereiches un-
ten genannter HsuptkenngridBSen bedeutet einen Ubergang von dem
%ionaf&higen in den ale nicht mehr arbeitefidhig zu werten-
den Zustand und demit einen Auefall im Sinne dieser Prifung.

Die Magnetbandkaassette gilt ele nicht reg arierbare Betrachtungs-
einheit nach Schllieselgahl 232 naoh TGL 6 096/03, Tabelle 3.

Anafallkriterien eind:

= Mechaniaoche Defekte innerhalb der Kmsesette, dis die
Punktionefiihigkeit beeinflussen und ein Niochtfunktio-
nieren bved ngen

~ Reibmomente nach TGI 24 522/02

= Tonhthenachwankungen nach TGL 42 487, gemessen wird
"der Syetemfishler

- Pegslechwankunggn bel 3,15 kHb und 10 kHz

= Differenz der Wiedergabepegel zwischen beiden Stereo-~ -
spuren bei 10 kHz,{Kanal;leiohheit

4.5. Ausfellbehendlung - | !

Wihrend der Durohfﬂhrung des Testes sind Anzahl der Ausfdlle,
Ursache und Zeitpunkt hres jJeweiligen Auftretens festzuhalten.

Unit ttelbexr nach dem Ausfell eines Priiflings sind dessen Reib~
moment, wenn miiglich, zu bestimmen und dis festgelegten Gerdte-
kenngrlen des betraffenden Teetgertitea mit geaigneten Test~
keassetten zu {{berprtifen. Stimtliche Werte sind zu protokollieren.
Bel einem Tonh¥hensohwankunge~Ausfall ist die Ps sllelmessung des
Priiflinge suf einem dem Testge ¥t Hquivelenten, als Vbrgleiohe-
gerdt dekla lerten Stereo~Kassettengeridt, notwendig.
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5. NACHWEIS DER LAGER~ UND TRANSPORTEIGNUNG

Zum Nachweie .dieser KenngrtBe sind mindestens 10 Priiflinge unter
den in der technischen Dokumentation (Fachbereichstendard, Werk-
atenderd, TIB u.a.) angegebenen Bedingungen einzulagerm, Nach Er-
reichen der gammasprozentualen lagereignungedsuer TL/T diirfen nur

meximal 10 % der Priiflinge den im Beschaffenheitsstandard vorge=-
gebenen Grenzzustend iberschritten haben. .

Hinwelee ; .
Ereatz filr TGL 15 552/12 Aueg. 4.80

Anderungen, aktuslisiert und Abechnitte-2.; 3.2.; 3.3.; 4. redak=- .
tionell iibersrbeitet. ;

Abschnitte 3.2040; 303.1030; J3e1.4. seqtri@hen

Zusltzlich sufgenommene Abechnitte JeJe; 4.5 4.5.5 5

Im vorliegenden Stendard ist auf folgande.Standerde Bezug ge=

nommen $ . '

TGL %5 552/02, /OT, /14; TGL 24 522/01, /02, /o4, /05; TGL 26 096/01,

/63, /05; TGL 27 616/01; TGL 33 685; MGL 33 985/01; TGL 42 407;
TGL 55 098; ASMW-VM 1290/02 '
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