PG 127/10/88 ~ III/18/379

DK 681.327.64 Fachbereichstandard Mirz 1986

Magnetieche Signalspeicherung ﬁF"‘ '
Dede.le. Magnetbdnder flir die Au zeichnung _G$
Dem0kmﬂ$dle ‘von Digitalsignalen; 25302/06

Breite mit Spule und Reflexionsmarker] Gmppe 14948

Rep“blik Unbeschriebenes Computerband 12,7 mm

.| Re lexions marks

| Deskriptoren: Computerband; Spule; Reflexionamar$ E!gentum des "M

| Unfang 9 Seiten
| Verantwortlich/bestétigt: 24.3.1986; VEB Fotochemisches Komb)nat

' Dieser Standard gilt fir unbeéchriebene'Compu-

“MarmnTioc HANONACHUE CHTHBN03. JIEHTA MATHBTHSY WIA _SalnCh AMCKL3T-—
LYY CATHaT0n, Fewsa BaA JBM Ge3 3anucy wkpunoid 12,7 mmc gatywio#
¥ C OTPAXATSRLHUML MELKEDANMW,

Magnetic Signal Storage; Magnetic Tapes for Recording of Digital
Signals; Unrecorded 1 mm Wide Computer Tape with Teel and

Wolfen
Verbindlich ab 1.10.,1986

terténder mit einer Breite wvon 12,Y mm auf Spule gewickelt fiir die
Anwendung in Informationsverarbei%ungssystemen und bezieht sich auf
Computerbénder fiir eine Aufzeichnungsdichte von 32 und 396 FluB-
wechsel/nme (Fw/mm) mit der NRZ~I-Methode und fiir eine iuftzeich-
nungsdichte von 126 Iw/mm mit der phasencodierten lethode, wobei
die lagnetisierung parallel zur Bandbewegungsrichtung verlauft.

In vorliegenden Standard ist ST RGW 3420-81 iibernormen wordene.
Weitere Informationen siehe Abschnitt '"Hinweilse"

%o TYPEN UND BEZEICHNUNG
Tabelle 41
[Benénnuﬁg Typ~ | Menn- . Nenn- -_ﬁéhn;“ ﬁghna | Lage der'
kenn- | breite lange dicke |[dicke Schichtseite
zej- der
chien ' Unter~
lage .
mm m mm mm
‘Computer-
ﬁgg;g?m 415 | 12,7 366 0,048 | 0,036 innen
dichte bis : 183 ' :
32 Fw/mm
Fortsetzung der Tabelle Seite 2
Blet.wllyl:




Seite 2 TGL 35302/06

Fortsetzung der Tabelle 1

Benennung Typ- | Nenn~ Nenn- | Nenn~ | Nenn- |Lage der
kenn- | breite ldnge | dicke | dicke |Schichtseite
zei- |der :
chen ‘ Unter~

' lage
mm . m mm I

Computer-

band

Aufzeich-

- rungiedichte

big .

126 Fv/mm 425 732 ' o
12,7 366 0,048 | 0,036 innen

Computer- , -

band o

Aufzeich~ .

nucgscdichte

bis

356 Fyr/mm 430

Bezeichnungsbeispiel: Computerbend Typ 415 TGL 25302

2. TECHNLSCEE FORDIRUNGEN

| Der Gebrauchswert der Computerb&nder darf durch nicht meBbare
| Eigenschaften nicht negativ beeinfluBt werden.

2ele Megnetband

2.1.1. Mechanische und sonstige EKennwerte

Tabelle 2
Merkmal ' Merkmalaw;rt
Lénge m 732 + 20
366 + 10
183 + 10
Breite mm 12,7 - 0,1
Gesamtdicke : mm : 0,048 + 0,008
Schichtdicke om bichstens 15
Unterlagenmaterial - PETP
FlieBpunkt N mindestens ’ 50
Restdebnung % héchstens 1
Lingskriimmng nm/m héchstens 3.8
cuerkriimmung mm hochstens 0,25

Fortsetzung der Tabelle Seite 3
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-Portsetzung der Tabelle 2

Xerkmal ' - Merkm lswert
Speélfiacher Oberflédchen- 52' , ‘ 5 .,
widerstend der llagnetschlcht 54 107 bis 5 , 108
B-fiert am windestens 3,2 D |

2.1.2., Speichertechnische Kennwerte

mabslle 3

, Merkm lswert
Merkmal
. Typ 415 | Typ 425 (| Typ 430

' Tolerenz der ﬁittleren + 25

Signal mplitude . % * 10 - 10 Y
Idschbarkeit % h&chs#ena [}

Dropin ' _ (o]

Dropout sind zu vereinbaren

220 - Reflexionsmarken

2.2.1. llaBe

i + 0
Breite: | 4,8 mm _ 0,5 mm .
Linge: 28 mm + 5 mn
Dicke: k6chstens 0,020 pm

2.2.2. T.age und Anordnung

huf der Unterlageseite des Computerbandes sind zwei Reflexions-
marken, deren Oberfldchen nicht e ektrisch Jeitend sein dlirfen,
parallel zu den Bandkanten falten- und blasenfrei aufzubringen.
Sie dirfen nicht iber die Bendkanten liberstehen. Die Reflexions~
marken sollen aus einer. reflektierenden Schicht bestehen, ver-
bunden mit kaltbindendemw Klebstoff, der nach dem Entfernen keine
RiUckstdnde hinterlédst,

1 Wirxd ein Selbatiader benutzt, muB der E-Wer mindestens
6,3 xm und héchstens 15,9 mm betragen.
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Unterlageseite ) Reflexionsmarken
rd
Schichtseite

verwendbares Aufzeichnungsgebiet

:—1

Bandendmarke Bandanfangsmarke
D = ey
) ot ' E
3m 0,2 m
Ig e . =] N At g
Bezugskante 8
+ 1,5 ® |
B (7,6 * 35 - 9L (4,? :_ 0,6)m %
Bild 1
2¢30 SpUle.
‘2e¢3e1. SpulenmaBe
nach Bild 2

2+.3.2, iusfibhrung

Die Spule ist so zu gestalten, daB jeder Profilschnitt durch die
Spulenachse ‘mit der oildlichen Darstellung tlbereinstimmt. Ausge~
nommen davon ist die Laschenmulde des Schreiberlaubnisringes ,
(sieke Scknitt 2-2). Die Dicke der Flanschteile der Spule kann
innerhalb des Bereiches veriiert werden, der durch die im Bild 2
angegebenen lMaBe tegrenzt ist, ) :
Die Flansche diirfen keine Durchbriche aufweisen. Die Oberfl&chen-
beschaffenheit der Flanschinnenseite muB8 eine Besch&digung der “
Bendkanten ausschlieBen. Der vordere Spulenflensch mu8 ein Erken-
nen des Bandvorrates auf der Spule ermoglichen..

Die Spule ist aus getrennten Teilen 2zu fertigenz. Rippen, Relief-.
bildungen und Wolbungen dlirfen nicht tiber die in der Tabelle an-
gegebenen Mafe hinausgehen. :

Die Sbule muB Uber ibre Rotationsachse ausbalanciert sein. Eine
Abweichung der voll bewickelten e aus der statischen Balance
in H6he von mex. 15 s 10=° kgm ist zul#ssig. :

| igm®

Dags Trégheitsmoment der leeren Spule darf hdchstens 2,75 ¢ 10~ _
betrsgen., Das Trﬁgheigsmoment der voll bewickelten Spule darf hdche
stens 10,5 ¢ 10~7 kgn“ tetragen. ;

2 Fﬁr'eintéilige Spulen gelten Sondervereinbarungen

5
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Der in die Ringnut eingelegte Schreibring darf nicht {iber die An-
lagefléche A innerhald der Du chmesser 93,68 und 98,42 mm ragen
vund muB so beschaffen sein, da8 ein Herausfallen wihrend des Be-~
triebes ausgeschlossen ist und der normale Bandtransport nicht
behindert wird. Zum Herausnehmen aus der Nut muff ein Lasche auf-
gebracht sein.

Bei voll bewickelter Spule und konstantem Wickelzug von 3,6 N
darf der Durchmesser der Zentrumabohrung des Kernes 93,4 mm nicht
unterscbreiten. .

03 03 « Werkstoff

Das Spulenmaterial ist so 2u wéhlen, da die im Bild 2 angegebenen
MaBe und die Tragheitaforderungen eingehalten werden.

3. PRUFUNG
3., Prgbenahme

Von jeder zu priifenden Einheit ist wahllos eine Probe der GréSe zu
entnehmen, da8 jede der Forderungen nach Abschnitt 2 in mindestens
drei unabﬁhngigen standardgerechten Bestimmwungen geprtift yerden

kann.
3.2, Priifbedingungen
Die speichertechnischen Digenachaften der Computerbéinder sind bei

einer Temperatur von 23 °C + 2 K, einer relativen Luftfeuchte von
40 vis 60 % und einem LuftdTuck von 84 bis 707 kPa zu priifen.

3.3. ProbenVOrbereitung und Priifungsauswertung

Die zur PrUfung gezogenen Proben nmtissen mindestens 24 Stunden vor
den Prﬁfungan unter Priifbedingungen gelagert werden und sind ein-
mal im kontinuierlichen Durchlauf mit einer Zugkraft von 2 bis
3,6 ¥ vor und zurtck zu wickeln. Zur Priifungsauswertung ist je-
weila des arithmetische Mittel zu bilden,

34.  Priifmittel

Zur Prifung sind Priifgeréte zu verwenden, deren:Xagnetbandspeicher
in den technischen Ausfiibrungen den Prifgerdter. des Bandherstellers:
extsprechen und bel denen KontaZt zwischen Magnetband und Magnet-
kopf besteht. Die Prifung der Abmessungen sind mit MeSinstrumenten
durchzufiihren, die die erforderliche MeBgenauigkeit gewkhrleisten.
361 den P lifungen sind Jekundérvergleichsbénder filir 356 Fw/mm, oder
analoge B#nder, unter Berilicksichtigung ihres Umrechnungakoeffizien-
ten bezogen aut ‘das Vergleichsband zu verwenden.

3.5, Bestimmupg der physikalisch-mechan ischen Eigenschaften
3.5.1. Bestimmung der Banddicke
nach TGL 13573
3.5.2. Bestimmung der Bandbreite, des ?lieBgunktés,
der ReiBdehnung, der Li#ngskrlimmung, der Quer-

krimsung und des spezifiacben Oberfl&cben-
widerstandes

nach TGL 15552/01
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 Der Quo

3¢5¢3. Bestimmung der Randfreiheit (E-Vert)

Der E-Wert ist der radiale Abtstand zwischen dem &uBSeren Durc mes~-
ser der Spule und der #uBeren Windung des mit einer Zugkraft von
2 bis 3,6 N aufgewickelten Béndes. BEr ist mit einem geeigneten
Me8mittel zu bestimmen. ‘

3.6, Bestimmung der speichertechnischen Eigenschaften
3¢601e Durchfithrung der Prifung .

Computerband ist 0,2 m vor der Bandanfangsmarke (BOT) bis 3 m bin~
ter der Bandendma ke (ECT) 2zu priifen. Die Iesesigmale dcs Ver-
gleichsbandes und des Probestlickes =ind urter gleicben Durchlauf-
bedingungen zu ermitteln. Bei der Priifung ist ein Aufzeichnungs-
strom I, fUr verschiedene Aufzeichnungsdichten einzustellen.

%ient aus dem Aufzeicbnungsstrom und dem Strom, der zur BEre
reichung des Vergleichsfeldes fir die vorgegebene Aufzeichrungs-
dichte %I ) notwendig ist, mu8 dem in Tabelle % angegebensn Vert
entsprechen. - ‘ '
Fir die physikalischen Dichten 32 und 126 FW/mm muB das typische
Feld des zu priifenden Bandes innerbalb + 20 % des Vergleichsfeldes
liegen, flir die physikalische Aufzeichnlingsdichte 356 Fw/mm muf
es erhaldb + 4? % vom Vergleichsfeld liegen.

Tabelle 4

Aufzeichnungs~ I./1 -

dichte Fw/mm ATV

32 | von 2,0 bis 2,2
126 von 1,75 bie 1,85
356 x von 1135 bis 1,45

3e6e2¢ Bestimmuns der Toleranz der mittleren Signelamplitude

Zur Messung der mittleren Signalamplitude, bezogen auf die Stan-
dardver, 1a?chsam'litude des Vergleichsbandes, ist jeder Kanal des
Priifgerdtes mit dem Vergleichsband des f{ir die Signalamplitude
unter den PrUfbedingungen nach Abschnitt 3.6¢1. 21 2l v riarcer,
Pie Pmif:tmg hat unter gleichen Bedingungen fir das Vergleichaband
und Priifband bei der Wiedergabe wéhrend des Schreibens oder im
ersten Durchlauf nach dem Schreiben in Ubereinstimmung mit den
Instruktionen, die mit dem Sekunddrvergleichcband tir die Signal-
amplituden gegeben werden, zu.erfolgen. .

3¢6¢3. Bestimmung der Loschbarkeit

Zur Messung der Ldschbarkeit, bezo%
bandes bei allen Aufzeichnungsdichten plus Bandrauscken, ist ein
beliebiges Stiick des Bandes mit eimer Lénge von mindesters 76 mm
mit einem Strom nach Abschnitt 3.6.1. zu beschreiven. ‘nschlies=-
send ist diese Aufzeichnung unter Einwirkung einer.magnetischen
Gleichfeldes in Léngsrichtung von 79500 A/m {1000 Ce) zu ldschen
und zu lesen. ' :

en auf den lregel dee Zezugs-
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3.6.4., Eestimmung der Dropin

tird ein Computerband &uf allen Spuren mit einem Gleichstrom in der
.GroBe des Aufzeichnungsstromes nach Abschnitt 3.6.1. bel der Je-
weiligen Aufzeichnungsdichte besckrieben, so stellt jedes Lese-
signal in einer beliebigen Spur, dessen Amplitude, gemessen Basis
zur Spitze, groBer als 10 % der Helfte der mittleren Signalampli-
tude U,, des Bezugsbandes ist, einen Zusatzimpuls (Extrapulse) dar
wnd ist als Dropin zu werten.

3.6.5. Bestimmung der Dropout und Fehlerbereiche

Das zu priifende Band ist auf allen Spulen fortlaufend mit der je-
weiligen nominellen Aufzeichnungsdichte zu beschreiben und im
gleichen Durchlauf zu lesen. Zur Bestimmung wvon Dropouts sind
Fehlimpulse zu ermitteln, dle zur Ausldsung des dazu notwendigen
Prufalgorithmus. fiihren.

Zur Bestimmung der Fehlimpulse ist das zu prtifende Band mit einer
entsprechenden FluBwechseldichte und dem dazugehdrigen Aufzeich-
nungsstron IA ‘'nach Abschnitt 3.6.1. zu beschreiben und im gleichen
Durchlauf zu“lesen. : :

Als Fehlimpulse gilt

fiir 32 Fw/mm ein beliebiges Signal einer beliebigen Spur, dessen
Amplitude gemessen Basis zwuxr Spitze kleiner als 50 % der H1fte .
der Standardvergleichsbmplitude ist.

fUr 126 Fw/up ein Signal, definiert als ein Paar aufeinanderfol-

gender Impulse einer beliebigen Spur, die zusarmen eine Amplitude

kleiner 35 %, gemessen Spitze 2zu Spi%za,‘der Stendardvergleichs~
. amplitude haben.

fir 356 Fw/mp jedes Signal einex beliebigen Spur mit einer Ampli-

tude gemessen Basis zur Spitze kleiner 35 % der Hilfte der Stan-
dardvergleichsamplitude.

Fehlimpulse sind als permanent zu betrachten, wenn sie nach dem
dritten Schreib/les#eversuch hoch auftreten.

4. KONFEKTIONIXRUNG

Das Computerband ist mit der Magnetschicht nach innen mit einem
Bandzug von mindestens 2 N und hdchstens 3,6 N auf die Spule
wickeln. Die Bezugskante soll sich an der SpulenVOrderaeite, gegen-
liber dem Schreiberlaubnisring, befinden.

5. KENNZEICHNUNG
5.1, Kennzeichnung der Spule

Auf der Vorderseite der Spule ist vom Bandbhersteller ein dauerhaft
lesbares Etikett mit folgenden Angaben aufszubringen:

Name oder ifarenzeichen des Bandheratellera
Magnetbandtyp

maximale Speicherdichte in Fw/mm

-~ Bandnummer

Bei Verwendung von Klebeetiketten diirfen diese nach ihrer Entfer-
nung keine Spuren hinterlassen.

111
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5.2, Kennzeichnung der Transportverpackung

Die Transportverpac g ist mindestens mit folgenden Angaben zu
kenngeichnen: .

- Name oder Warenzeichen des Bandheratellérs
~ Magnetbandtyp/Magnetbandlénge’

Be VERPACKUNG

Computerbénder sind in einem Plastbehélter staubgeschlitzt zu ver-
acken oder mit einem VerschluBr y der auf den &uBeren Rand der
'lansche gespannt wird, zu verschlieSen. Der Plastbehdlter mu eo
beschaffen sein, da die Etikettierung der Spule durch das Ober-

teil bhindurch erkennbar ist. ‘

‘7. TRANSPORT~, ILAGERUNGS- UND BETRIEBSEEDINGUNGEN
Pele Transportbedingungen '

Computerbéinder sind in veraandverpackung in geschlossenen Behdltern
zu transportieren. Die Spulenachsen sollen sich in waagerechter
Lage befinden. Computerbénder sind vor atmosphérischen Niederschlé-
gen, Staub, Feuchtigkeit und mechanischen Beschédigungen zu schiit-
zen, Die Temperatur darf innerbald von 7 Tagen minus go OC bis plus
48 °C vei relativer Luftfeuchte von 20 bis 80 % nicht unter- bzw,
{iberschreiten., Dabei darf die Temperatur des feuchten Thermometers
26 °C nicht Uberschreiten. Der Temperaturgradient soll nicht grds-
ser als 5 XK/bh sein. '

- 7e2e Lagerungsbedingungen

Unbeschriebene Cgmputerbﬁnder 8ind in der Verpackung nach Abschnitt

« bei 5 bis 48 YC und einer relativen Iuftfeuchte von 20 bis 80 %
zu lagern. Die Temperatur des feuchten Thermometers darf nicht
groBer als 26 °C sein. Vor Gebrauch sind die Bénder mindestens 24
Stunden unter Betriebsbedingungen aufzubewahren. :

7.3.  Betriebsbedingungen

‘Temperatur: 5 ~ 32 °C (Temperatur des feuchten o
Thermometers hdchstens 25 “C)

relative ILuftfeuchte: - 20 bis 80 %

Hinweise

Ersatz £Or TGL 25302/01 Ausg. 12.80; TGL 25302/03 Ausg. 7.83 und
TGL 25365 Ausg. 1,74

Anderungen: Inhalt der Standards vereinigt, Spule aufgenommen;
redaktionell {iberarbeitet.

" Der ST RGV 3420-81 ist fir die vertragsrechtlichen Beziehungen zur
Okonomischen . und wissenschaftlich-technischen internationalen Zu-
sammenarbeit verbindlich ab Juli 1983. Gegeniliber der Originalfas-
gung des ST RGW 3420-81 wurden die Typkennzeichen fiir Computerbém-
der zusétzlich aufgenommen und die Kennwerte in Tabellenform gusam-
mengefaBt, Nicht aufgenommen wurde die Lénge 90 m, die Angzahl der
zul8ssigen Bropouts, Undurchsichtigkeit und Reflexionsvermégen des
Bandes und der Reflexionsmarken.

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen:
TGL 13573; TGL 15552/01.

Maﬁgetbﬁnderi Terminologie siebe ST RGW E381—81 .




